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Application

Assembly

e Ruffles, flounces, gathering, pleats
e Gathering and simultaneous sewing onto a flat fabric.

To ensure your safety

» Read the instruction manual of the sew-
ing machine as well as of this accessory
carefully before use!

» The presser foot bracket (1) as well as the needle bar
(2) must be at highest position.

» Surround the needle fastenlng screw (4) with the
driving lever (3) of the ruffler foot by pushmg it dia-
gonally from the bottom right and arrange the shank
opening on the cone (1a).

» Fasten the ruffler foot by tightening the fixing lever.
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Preparation

BERNINA 8-series

Check/adjust the setting of the
machine

» Activate the ruffler foot #386 by
pressing the presser foot indication
in the display.

Threader mechanism is deactivated.

Automatic setting from Software Ver-
sion 32.00.00:

Sewing speed
— maximal 400 stitches/minute
Stitch selection

— straight stitch
Stitch length

- 1-5
Needle position

— center
Feed dog

— raised




Mode of operation

Tips

Test sew first!

Position the edge of the fabric between the ruffler bla-
de (7) and the separating blade guiding (8) it through
the slot-guide (9) with the fabric edge flush with the
right side of the slot.

Pull the fabric backwards that the feed dog can catch
it properly.
Lower the ruffler foot and bring it into sewing position.

The pleat depth can be increased (A) or reduced (B)at
the setscrew (10) using a screw driver.

The pleat density can be pre-selected via the stitch
selection lever (11) (see picture C).

The distance of the single pleats can additionally be
influenced via the stitch length adjustment - the lon-
ger the stitch the larger the space between each pleat.

Some smooth and coated materials as well as heavy fab-
rics are unsuitable for gathering.
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Anwendung

Montage

e Rischen, Volants, Krauseln, Falten
e Krauseln und gleichzeitiges Anndhen an ein glattes

Stoffteil.

Zu lhrer Sicherheit

)

Vor Gebrauch des Zubehdrs die Bedienungsan-
leitung der Ndhmaschine und dieses Zubehors
sorgfaltig lesen!

Die Nahfusshalterung (1) sowie die Nadelstange (2),
mussen in oberster Position stehen.

Den Krduselfuss schrdg von unten rechts einsetzen.
Die Antriebsgabel (3) wird dabei um die Nadelbefesti-
gungsschraube (4) platziert.

Anschliessend die Schaftoffnung (5) auf den Konus
(1a) setzen.

Den Krduselfuss durch den Befestigungshebel (6) arre-
tieren.
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Vorbereitung

BERNINA 8-series

Maschineneinstellungen priifen/
anpassen:

» Aktivieren des Krauselfusses # 86
durch Driicken der Nahfussanzeige
am Display.

Einfadelmechanismus wird ausge-

schaltet.

Automatische Einstellung ab Software
Version 32.00.00:

Nahgeschwindigkeit
— max. 400 Stiche/Minute
Stichwahl
— Geradstich
Stichlange
- 1-5
Nadelposition
— Mitte
Transporteur
— oben




Anwendung

Tipp

Néhprobe durchfihren!

Stoffkante so zwischen Krauselblatt (7) und Trennzun-
? emlegen dass die Stoffkante parallel zur Stoff-
tihrung (9) lauft.

Den Stoff nach hinten ziehen, damit dieser sicher vom
Transporteur erfasst werden kann. Den Krauselfuss
senken/ in Nahposition bringen.

An der Stellschraube (10) kann mit dem Schrauben-
Zieher, die Faltentiefe vergrossert (A) oder verkleinert
(B) werden.

Mit dem Stichwahlhebel (11) kann die Faltendichte (C)
vorgewahlt werden.

Die Distanz der einzelnen Falten kénnen zusatzlich
durch die Stichlangenveranderung beeinflusst werden.
Je langer der Stich desto grosser der Abstand.

Glatte, oberflachenbehandelte Materialien sowie schwere
Stoffe lassen sich kaum/gar nicht krauseln.
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Utilisation

Montage

® Ruchés, volants, fronces et plis.
e Froncer et coudre simultanément sur un tissu qui reste

plat.

Pour votre sécurité

)

Avant d'utiliser cet accessoire veuillez lire
attentivement les directives d'emploi de
la machine a coudre et de cet accessoire.

Le support du pied (1) ainsi que la plaque a aiguille
(2) doivent se trouver dans la position la plus haute.

Fixer le fronceur de biais depuis la droite en bas. La
fourche de transmission (3) se place autour de la vis
de fixation (4).

Placer I'ouverture de la tige (5) sur le cone (1a).
Fixer le fronceur a I'aide du levier de fixation (6).
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Réglage

BERNINA 8-series

Vérifier/adapter les réglages de la
machine

» Activer le fronceur # 86 en appuyant
sur I'affichage du pied sur Iécran.

Le mécanisme d'enfilage sera décon-
necté.

Réglage automatique a partir de la
version logicielle 32.00.00:

Vitesse de couture
— max. 400 points/minute
Position de I'aiguille
— au milieu
Point sélectionné
— point droit
Longueur de point
- 15
Griffe d'entrainement
— relevée




Application

Remarque

Toujours effectuer une couture d'essai!

Glisser le rebord du tissu entre la feuille de fronce (7)
et le disque de séparation (8), le rebord du tissu doit
avancer parallélement au guide (9). Tirer le tissu vers
I"arriere pour qu'il soit bien saisi par la griffe d'entrai-
nement. Abaisser le fronceur et I'amener dans la posi-
tion de couture.

La profondeur de pli peut étre augmentée/diminuée
(dessin A/B) avec la vis de réglage (10) et le tournevis.
La densité du pli peut étre déterminée (dessin C) avec
le levier de sélection de point (11).

La distance entre chaque pli peut, d'autre part, étre
déterminée par la modification de la longueur du
point. Plus le point est long, plus I'écart est important.

Les tissus trés lisses et les tissus trés épais sont soit trés
difficiles a froncer, soit impossibles a froncer.
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Application

Montage

e ruches, volants, plooien, rimpelen.

o stof rimpelen en gelijktijdig aan een glad stuk stof
naaien.

Voor uw veiligheid

» Lees voor het gebruik van accessoires de
handleiding van de borduurmachine en
de handleiding van het accessoire zorg-
vuldig door!

» de naaivoethouder (1) en de naaldstang (2) moeten in
de hoogste stand staan.

» bevestig de rimpelvoet schuin vanaf de onderkant.
De vork (3) moet om de naaldbevestigingsschroef (4)
grijpen.

» Duw daarna de naaivoetschacht met de opening (5)
over de conus (1a).

» zet de rimpelvoet met behulp van de hendel (6) vast.

nl



Instelling

BERNINA 8-series

Machine-instellingen controleren/
aanpassen

» Activeer de rimpelvoet # 86 door
een druk op de naaivoetindicator
op het beeldscherm.

Inrijgmechanisme wordt uitgescha-
keld.

Automatische instelling vanaf de soft-
wareversie 32.00.00:

Naaisnelheid

— naar halve snelheid reduceren, max.
400 steken/min.
Steekkeuze
— rechte steek
Steeklengte
- 1-5
Naaldstand
— midden
Transporteur

— omhoog




Toepassing

Tips

Maak een proeflapje!

Leg de stofrand tussen het rimpelplaatje (7) en de
scheidingstong (8), zodat deze parallel met de stofge-
leider (9) loopt. Trek de stof naar achteren, zodat deze
goed op de transporteur ligt en feilloos getranspor-
teerd kan worden.

Zet de rimpelvoet omlaag en breng deze in naaipositie.

De plooidiepte kan met behulp van de stelschroef (10)
worden vergroot/verkleind (tek. A/B). Gebruik hiervoor
een schroevendraaier. Met de steekkeuzehevel (11)
kan het aantal plooien worden ingesteld (tek. C).

De afstand tussen de plooien kan bovendien door het
wijzigen van de steeklengte worden beinvloed. Hoe
langer de steek des te groter de afstand.

Gladde materialen, stoffen met een speciaal laagje en
dikke, zware stoffen kunnen nauwelijks of niet worden

gerimpeld.
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Impiego

Montaggio

e Ruche, volant, arricciature, pieghe
e Arricciare uno strato di stoffa ed unirlo contemporane-

amente ad un altro pezzo di stoffa che rimane liscio.

Per la vostra sicurezza

)

Prima di usare I'accessorio leggere atten-
tamente le istruzioni d’uso della macchina
per cucire e le rispettive istruzioni d'uso
dell’accessorio!

L'attacco del piedino (1) e la barra dell'ago (2) devono
trovarsi nella posizione piu alta.

Inclinare il dispositivo e montarlo da destra, agganci-
ando la forcella (3) sulla vite del morsetto dell’ago (4).
Poi inserire il supporto conico (1a) della macchina
nell'apertura di fissaggio (5).

Abbassare la leva (6) per fissare il dispositivo per arric-
ciare.

21
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Impostazione

BERNINA 8-series

Controllare/adattare le
impostazioni della macchina

» Premere l'indicazione del piedino
sul display per attivare il dispositivo
per pieghettare/arricciare #36.

Il mecchanismo dell'infilatore: auto-
matico é disattivato.

Automatic setting from Software Ver-
sion 32.00.00:

Velocita di cucito

— ridurre a mezza velocita, mass. 400
punti/min.
Selezione del punto
— punto diritto
Lunghezza del punt
- 1-5
Posizione dell'ago
— centro
Griffe del trasporto

— alzate




Lavorazione

Tips

Fare una prova di cucito!

Inserire il bordo della stoffa tra la piastra arricciatrice
(7) ed il divisorio (8) e posizionare il bordo parallela-
mente alla guida (9).

Tirare la stoffa indietro per assicurarsi, che la macchina
trasporti la stoffa.

Regolare la profondita delle pieghe (A/B) con la vite
(10) ed il cacciavite. Selezionare con la leva (11) la
frequenza delle pieghe (C).

Anche la lunghezza del punto determina la distanza
tra le pieghe - pit lungo & il punto, pit grande é la
distanza tra le pieghe.

Materiali lisci con la superficie trattata e stoffe pesan-
ti non possono essere arricciati oppure si ottiene solo

un'arricciatura molto lieve.

23
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Aplicacién

Montaje

e Chorreras, volantes, fruncidos, pliegues
e Fruncir y al mismo tiempo coser en una capa de tela-

plana.

Para su seguridad

)

Antes de utilizar el accesorio, por favor
leer atentamente el manual de instruc-
ciones de la maquina de coser y de este
accesorio!

El soporte del pie (1) y el porta-agujas (2) deben estar
en su posicion mas alta.

Meter el pie prénsatelas fruncidor por la parte de aba-
jo derecha. El tenedor de traccion (3) se coloca alrede-
dor del tornillo de fijacion de la aguja (4).

Seguidamente colocar la abertura del véstago (5) en
el cono (1a).
Fijar el pie prénsatelas fruncidor con la palanca de
sujecion (6).

25
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Preparacion

BERNINA 8-series

Controlar/adaptar las
regulaciones de la maquina

» Activar el pie prénsatelas fruncidor
# 86 pulsando la indicacion del pie
prénsatelas en el display.

El mecanismo de enhebrado se desco-
necta.

Regulacion automatica a partir del
Software versién 32.00.00:

Velocidad de costura

— max. 400 puntos/minuto
Seleccion del punto
— punto recto
Largo del punto
- 1-5
Posicion de la aguja
— centro
Arrastre

— arriba




Método de trabajo

Consejos

Hacer una de prueba.

Colocar el canto del tejido entre la hoja fruncidora (7)
y lengua de separacién (8) de manera que el canto
del tejido corra paralelo a la conduccion del tejido (9).

Tirar el tejido hacia atras para que el arrastre lo pueda
captar. Bajar el pie prénsatelas fruncidor/ colocarlo en
posicion de costura.

Con el tornillo de regulacién (10), utilizando un
destornillador, puede aumentarse (A) o reducirse (B)
la profundidad del pliegue.

Con la palanca de seleccién del punto (11) se puede
pre-seleccionar el tupido del pliegue (C).

La distancia de los pliegues puede influenciarse adi-
cionalmente modificando el largo del punto.

Contra més largo es el punto, mas grande es la distan-
cia.

Materiales con superficies escurridizas o tratadas y tejidos

pesados no pueden fruncirse.
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Anvandning

e rynkor, volanger, veck, fallar

e Veckning och samtidig sammansyning i mjuka mate-
rial.

sV

For din sakerhet

> Innan anvandning av tillbehéret lds nog-
grant igenom alla instruktioner for syma-
skinen och detta tillbehor!

Montering
» Syfotshéllare (1) och ndlstang (2) méste vara i hogsta
lage.

» Skjut in rynkfoten snett underifrn, fran hoger sida.
Gaffeln (3) placeras runt nalhallarskruven (4) och
skaftférdjupningen (5) pa konen (1a).

» Satt fast rynkfoten genom att dra at fixeringsspaken
(6).

29
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Indstilling

BERNINA 8-series

Kontrollera/justera maskinens
installningar

» Aktivera rynkfoten # 86 genom att
trycka pa syfotsindikatorn pa skér-
men.

Tradningsmekanismen  skall ~ vara

avaktiverad

Automatisk instéllning fran Software
version 32.00.00:

Syhastighet
— minska till maximalt 400 stygn/minut
Sémval
— raksom
Stygnlangd
- 1-5
Nalposition
— mitten
Matarinstalining
— uppraised




Anvandning

> Gor ett syprov!

» For in tygkanten mellan bladen — se bild pkt (7), (8)
— sd att tygkanten I6per parallellt med tygguiden (9).

» Dra tyget bakat sa att mataren far faste i tyget. Sank
rynkfoten fot och stall in fér sémnad.

» Veckens djup kan minskas eller 6kas med hjalp av
stallskruven (10) och en skruvmejsel (se bild A/B).

» Veckens tathet kan férvéljas med somvalsspaken (11)
(se bild C).

» Avstanden mellan vecken kan varieras med stygn-
langdsjusteringen. Ju ldngre stygn, dessto storre
avstand.

Tips
Glatta, ytbehandlade material och tjocka tyger &r svarare
eller nastan omdjliga att rynka.

31
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Fremgangsmade

Montering

® Rynker, volanter , folder og laeg
e Rynker materialet samtidig med det sys fast pa et glat

materiale

Vigtigt

)

Laes venligst alle instruktioner i brugsan-
visningen til symaskinen og den szerskilte
vejledning, fer du bruger dette tilbehor!

Trykfodsholderen (1), og nalestangen (2) skal veere i
gverste position.

Rynkeapperatet med saettes pad nede fra hejre. Hver
opmaerksom pa at gaflen (3) placeres omkring ndle-
skruen (4).

Seet derefter skaftdbningen (5) pa keglen (1a).
Stram naleholderskruen (6) fast om rynkeapperatet.

33

da



Indstilling

BERNINA 8-series

Kontroller/Tilpas indstillingen af
symaskinen

» Rynkeapperat # 86 aktiveres ved
at veelge rynkeapperat pa trykfods-
skaermen.

Den automatiske tradning slukkes.

Automatisk indstilling fra Software
Version 32.00.00:

34

Syhastighed

— Reduceres til halv hastighed max. 400

s.p.m.

Semvalg

— Ligesom
Stingleengde

- 1-5
Néleposition

— Midte
Transporter

— Opperaised




Arbejdsmade

» Laven syprove!

» Stofkanten leegges mellem rynkeskinnen (7) og mel-
lembladet (8), vidre igennem faringsslidsen (9) parallel
med den hgjre side.

» Traek materialet bagud, sd det kan gribes af transpor-
taren.

» Laegene kan gares starre (A) eller mindre (B) ved at
dreje pa skruen (10) med skruetraekkeren.

» Med sgmvalgs grebet (11) kan man forud veelge leege-
nes dybte (C).

» Leag afstanden kan ogsa bestemmes af stingleengden,
jo starre stingleengde sting, jo sterre afstand.

Tips
Materialer med meget glatte overflader og kraftige mate-
rialer egner sig ikke til rynker og leeg.
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Anvendelse

Montering

e Rynker, volanger, holde inn, folder og legg.
e Holde inn og samtidig sy pa et glatt stoff.

For din sikkerhet

no

» For tilbehoret tas i bruk, les noye gjen-
nom symaskinen og tilbehgrets bruksan-
visning!

» Hev holderen til foten (1) og nélen (2) til hayeste posi-
sjon.

» Hendelen pa rynkeapparatet (3) skal omslutte feste-
skruen for nalen (4) ved at den dyttes diagonalt fra
hayre inn pa skruen.

» Deretter settes festet for apparatet (5) opp i holderen
for foten (1a).

» Fest rynkeapparatet ved & trekke festehendelen (6)
nedover.

37




Innstilling

BERNINA 8-series

Sjekk og juster innstillingene pa
symaskinen

» Aktiver rynkeapparat #86 ved a
trykke pa indikatoren for fatter i
skjermbildet.

Automatisk nalitreeder deaktivert.

Automatisk innstilling fra program-
vare versjon 32.00.00:

38

Motorhastigheten

— reduser maks hastighet til 400 sting
i minuttet
Segmvalg
— rettsom
Stinglengde
- 1-5
Naélposisjon
— midten
Transporter
— hevet




Bruk

Tips

Sy en prove!

Legg kanten av stoffet mellom rynkefjeeren (7) og
delingsplaten (8) slik at kanten pd stoffet er parallelt
med stoffquiden.

Trekk stoffet bakover, , slik at transporteren far riktig
tak i stoffet.

Senk rynkeapparatet og klargjer for sem.

Dybden pa folden kan akes eller reduseres ved hjelp av
en skrutrekker pa skruen (10) (se bilde A/B).
Tettheten pa foldene kan forhdndsvelges via hendelen
(11) (se bilde C).

Avstanden mellom hver fold kan 0gsa pavirkes av hvor
lange sting man stiller inn maskinen til & sy. Jo lengre
sting, jo lengre avstand mellom foldene.

Tykke, glatte og overflatebehandlede materialer er ikke

egnet for a holde inn.

39
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Kaytto

e royheldt, frillat, laskokset.

e ohuen kankaan laskostaminen ja samanaikainen kiin-
nittdminen suoraan kankaaseen.

Huolehdi turvallisuudesta

> Ennen kuin aloitat tutustu ompelukoneen
ohjekirjassa ja tassa pakkauksessa muka-
na oleviin kayttéohjeisiin!

Kiinnitys koneeseen

» Paininjalan (1) ja neulan ( neularuuvin) (2) tulee olla
niiden ylimmdssé asennossa.

» Vie laskostajalaite oikealta vasemmalle, edesta taak-
sepain siten, ettd (4) haarukka menee neularuuviin (3)
ja laitteen varsi kartion (5) muotoiseen pidikkeeseen ja
nosta ylos paikalleen (1a).

» Paina kiinnityssalpa alas.

fi
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Asetukset

BERNINA 8-series

Ompelukoneen asetukset

» Aktivoi laskostajalaite valitsemalla
paininjalkandytolta #86.

Langoitustoiminto on pois paalta.

Automaaattiasetukset koneen ohjel-
maversiossa 32.00.00:

42

Ompelunopeus

— pienennd ompelunopeutta, maksimi-
nopeus 400 pistoa/min.
Ommelvalinta

— suoraommel
Tikinpituus

- 1-5
Neulan asento

— keskelld
Syottaja

— yldasennossa




Kaytto

Vihjeita
Erittdin pehmeadt joustavat,

Suorita aina ensin koeompelu!

Aseta poimuttuva kangas liikkuvan ja paikallaan pysy-
van metallilevyn valiin. Suorana pysyvé kangas alem-
man levyn ja sy6ttdjan valiin siten, ettd se on syottdjan
paalla. Laske laskostajalaite alas. Huomio ompelun
aikana, etta kankaat syottyvat eri tahdissa, ylempaan
muodostuu laskokset.

Laskosten syvyyttd voi sadtda laiteen etuosassa ole-
valla ruuvilla (10) Kiertamalla ruuvia (ruuvimeisselilla)
vastapaivaan laskokset syvenevdt ja kiertamalla ruuvia
myGtapaivaan laskosten syvyys pienenee (kuva A/B).

Laskosten tiheyden sdadin on laitteen etuosassa (11)
vaihtoehtoja on nelja (kuva C).

Laskosten etdisyys toisistaan maaraytyy tikinpituuden
mukaan. Mita suurempi tikinpituus, sita suurempi las-
kosten vali.

kovat pintakésitellyt seka

paksut kankaat eivat sovellu laskostajalaitteessa kaytet-

tavaksi
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MpumeHeHune

e YKnagpiBaHue pK)LLIeI7I, BONNAaHOB, MeJIKUX CKJ1aoK

e CobupaHus cbopok " 0AHOBpPEMeHHOe

npumnBaHme nx K I'J'IaﬂKOI;I HaCTW TKaHW.

Onsa Bawewn 6e3onacHOCTH

KomnnekTt nocraBku

Mepep ncnonb3oBaHMEM MPUHAANEXHOCTU 06S-
3aTeNlbHO BHMMATENIbHO MpOYUTaliTe UHCTPYK-
LiMIO MO 3KCrJTyaTaLum WBENHOM MaLUMHbI U AaH-
HOW npuHagnexHocTu!

Hep>xatenb nanku (1) v urnosoguTesb (2) AOSXKHbI
HaXOOMTbCA B HAVBbICLLIEM MOJSIOXKEHWN.

MNopcoeauHunTe YCTPOMCTBO HAWUCKOCh CrpaBa CHU3Y,
ybeamTec B TOM, YTO KPEMEXHbIA BUHT Uribl (4) BXO-
[IUT B 3aLienieHve ¢ BUNKoW (3) nanku, 3aTem Hacagu-
Te OTBepCTVe CTepxkHs (5) Ha KoHyc (1a).

3athuKCnpyiiTe YCTPOMCTBO KPEMNEeXHbIM pbldarom (6).

ru
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JononHuTenbHO HeobXxoaUMbI

BERNINA 8-series

> AKTUBMPYMTE  YCTPOWCTBO  AN1A
cobupanus cbopok # 86 myTem
HaXaTVA KHOMKW UHAVIKaLWK nan-
KV Ha 3KpaHe.

MeXaHW3M HUTEeBAEBATENsA BbIKJIIO-
YyaeTcs.

ABTOMaTMYeckas HacTpoika mnpo-
BOAMWTCA, Ha4MHaA C BepCcMM BCTPO-
eHHoro M0 32.00.00:

I'IpOBepKa YCTaHOBKW MalUUHbI

CKOpOCTb LUNTbA
— YMEHbLUNTb Ha 0JIOBUHY [O MaKC.
400 cTexKkoB B MUHYTY

Bbibop cTpoykm
— [PAMAasA CTpoYka
[OnuHa cTexka
- 1-5
[Mo3numa nrnel
— CpesHAaA
lMonoxeHwe TpaHcnopTepa
- wmnTbe




MpuHuun paboTbl

Cobem

TkaHW C O4YeHb  CKOJb3KOW
NOBEPXHOCTBIO 1 O4eHb MOT-
Hble MaTepuasbl, He TOAATCcA
nns rodpupoBaHns.

BbinonHuTe npobHoe LwinTbe!

YNOXUTE KaHT TKaHW Mexay cocbapusatoLLer na-
CTUHKOM (7) v pa3penstowym auckom (8) Tak, 4Tobbl
Kpai TKaHW fexan napasniesbHO HarpasstoLLen
TKaHM (9).

MoTsHWTe MaTepuan Hasaf Tak, 4Tobbl OH 0bsA3a-
TesbHO Obl 3aXBaYeH TPAHCMOPTEPOM.

OﬂyCTV]Te nanky wn ycraHoBuUTe ee B MNOJIOXeHe
LNTbA.

MOBEPHUTE YCTaHOBOYHbIA BWHT (10) OTBEPTKONM,
4TOObI YBENNYUTD WA YMEHBLUNTL FyOuHY Ckiagok
(pvic. A/B).

C nomoLbto pbiyara (11) MOXHO yCTaHOBWTL MAOT-
HOCTb cknagok (puc. C).

PaccTosHne mexfy ckiagkamu 3afaeTca  ASIMHON
cTexka. Yem AnvHHee CTEXOK, TeM Gosiblie paccTo-
AHNe.
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BERNINA 8-series
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Rimpelapparaat # 86
Pieghettatore # 86
Prensatelas plisador # 86
Rynkapparat # 86
Rynkeapparat # 86
Rynkeapparat # 86
Laskostajalaite # 86
Annapat Ans BbinosHeHns cbopok # 86
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